
 

 

 

水砂紙選擇 

砂纸分為普通砂纸和耐水砂纸，而金相研磨通常使用耐水砂纸，因為耐水砂紙可以透過水減少磨

痕及排除粉塵，讓樣品表面較為細緻。而研磨後可能還會有細微傷痕，故需再經由拋光除去細微

的傷痕，得到更佳的表面。 

砂纸的磨料種類繁多，例如：白剛玉、碳化硅、棕剛玉…等，一般金相研磨所使用的砂紙為碳化

矽（Silicon carbide，化學式 SiC），研磨時可用水作潤滑劑進行手工或機械研磨，通常使用粒度

為#240、#400、#600、#800 四種水砂纸依序漸進來研磨，如果一次跳過太多粒度的砂紙會讓樣品

傷痕不易除去且浪費成本及時間。研磨後即可進行抛光，對於較軟材質的金屬，需用更细的砂纸

研磨再使用拋光布與鑽石盤進行拋光。 



 

 



 



 



 



 



 


