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钻石切割片：


硬度最硬、价格高但较耐用，分为金属烧结、电铸、树脂烧结等，主要适合切割的材质为，非碳系列且硬质的合金、陶瓷、复合材料、矿物、塑胶、树脂、PCB等。





氮化硼切割片：


硬度次之、耐用程度与钻石刀片相似但价格次之，分为金属烧结、电铸、树脂烧结等，主要适合切割的材质为高硬度之碳化钢和合金钢…等。
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